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Durable

sain, beau et a taille humaine

Senini s’enrichit d’'une nouvelle ligne de produits pour le secteur de la
construction durable:

TECNOCANAPA

Un choix en phase avec son temps, cohérent avec la stratégie de I'entreprise
engagée depuis de nombreuses années dans la production de matériaux
innovants, durable et a faible impact environnemental.

«Les maisons du futur seront de plus en plus construites avec des matériaux naturels
: une tendance en forte croissance qui contribue a préserver I'environnement et
a assurer une meilleure qualité de vie pour tous. Attention et sensibilité qui nous
appartiennent depuis toujours ; c’est pourquoi hous voulons offrir un produit aux

énormes potentialités, avec un passé important et crédible, redécouvert, innove et
destiné a devenir le protagoniste des nouvelles constructions »

Massimo Senini ﬂ'\w %M;\;

Lavoriamo per il benessere delfUomo e dell Ombiente’

UNI EN ISO 9001 UNI EN ISO 14001
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CHANGERHRACON
DECONSTRUIRE

Tecnocanapa est une gamme compléte de solutions pour I'enveloppe
composée de matériaux naturels, durables, a haut rendement énergétique
et a la salubrité maximale qui répond totalement aux exigences pour un
développement durable : minimiser I'impact environnemental pendant la
phase de production du matériau de construction, pendant la phase de
construction et tout au long du cycle de vie du batiment.
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La nouvelle ligne de produits en chanvre et en chaux représente la construction du

futur car elle est composée de matériaux naturels, durables et a haut rendement
énergétique. Nous disposons de la plus grande usine en Italie dédiée a la production de
matériaux biocomposites en chanvre et en chaux. L’approche industrielle nous permet de
garantir la qualité et la compétitivité également avec la ligne TecnoCanapa tout en restant en
phase avec les dé s de plus en plus pressants du secteur de la construction.

L'UTILISATION DU CHANVRE POUR LES
CONSTRUCTIONS EST TRES ANCIENNE.

Une étude récente menée en Inde a I'Universi - - : SRSl s

té Babasaheb Ambedkar Marathwada a montré J "’""1:?-'* "““_'
gu'un mélange de chanvre, de chaux et d'ar - > ~ o
gile utilisé comme revétement a l'intérieur des #
grottes d’Ellora a Aurangabad (site patrimoine F /
mondial de 'UNESCO) a permis de maintenir i e
RNy e e e e ; s
protéger ses peintures pendant plus de 1 500 i, _ P i
ans. e R R

S -
CHANV 2 CHAUX LA CHAUX EST UN MATERIAU TRADITIONNEL, PROTAGONISTE DE L’EVOLUTION DES CON -

STRUCTIONS ET DE L’'ARCHITECTURE

Vd -
Ie m ate rl au Le plus ancien ouvrage connu réalisé avec de la chaux remonte a 7 000 av. J.-C. La chaux est obtenue
. de la cuisson des calcaires, roches abondantes et présentes partout. Elle a un cycle de vie trés long
de COnStrU CtIOn et elle peut étre considérée comme le liant de construction du troisieme millénaire pour sa capacité a
. e e . _ transmettre aux batiments les caractéristiques intrinséques de respirabilité, de salubrité et de résis -
d u trO|S|eme m | ”enal re tance. L'utilisation du composé par les peuples et les civilisations au cours de I'histoire est la preuve

de la valeur de construction de la chaux et du chanvre, validée aujourd’hui par la reconnaissance
scienti que des universités et des centres de recherche en ltalie, en France, aux Etats-Unis, au Cana -
da, en Allemagne et en Angleterre.
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i g 2 S CANAPULO EAU PROBIOTIQUES CHAUX
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A o wme S : CHANGEMENT D’ETAT DU MELANGE PAR EVAPORATION DE L’EAU.
SRR N < DN S ) S La chaux géominéralise
ﬂ.a— e S TR ey S la composante végétale du chanvre.

S » MINERAL

Le composé se consolide en quelques jours et au | du temps, le processus de carbonatation conti-
nue, acquérant une consistance similaire a celle de la pierre.

Le mélange de chanvre, d’eau, de probiotiques et de chaux crée
un biocomposite idéal pour l'utilisation dans la construction o : .
Les blocs de chanvre et de chaux, combinés a une structure porteuse en bois, en acier ou en

dU rable . béton armé, peuvent étre utilisés pour différentes applications structurelles et thermiques, dans la
construction privée, commerciale ou industrielle.
La magonnerie en chanvre et en chaux ne nécessite pas de panneaux de revétement, de panneaux

» APPLICATIONS

La teneur élevée en silice du canapulo — la partie ligneuse de

isolants ni de pare-vapeur.

la plante — le magnésium dans la chaux et les probiotiques
déeclenchent la carbonatation du matériau et le durcissement
des bres. Une fois séche, le composé devient rigide, tres
résistant, durable mais léger et élastique.

N2
/{\

» ON L'UTILISE POUR:

« Construction de nouvelles magonneries isolantes périmétriques ou avec la formation a caisson vide
» Réalisation de planchers biologiques structurels allégés et isolants

* Rénovations de batiments : restructurations, restaurations

* Interventions d’isolation thermique interne ou contre-mur isolant externe de batiments existants



DesMATERIAUXimples, utilisés depuis

desSIECLESissocies al&aCHNOLOGIE

ECQOGIE

(‘h LK)
po u r - L’ENVIRONNEMENT REMERCIE = TOUJOURS VIVANT
Le mélange de chaux et de chanvre béné - Une fois le cycle de vie terminé, le biocom -
cie d’un haut niveau de durabilité environ - posite de chanvre et de chaux est totale -
nementale. Le chanvre a un cycle de vie ment biodégradable et réutilisable confor -
tres rapide. C'est une plante extrémement mément aux pratiques les plus actuelles
résistante, elle a besoin de peu d'eau, elle de protection de 'environnement, de du -
pousse sans engrais, pesticides ni herbi- rabilité et d'économie d'énergie.
cides, elle assainit le sol en assimilant les
substances polluantes, elle a une grande
capacité a absorber le dioxyde de carbone j 1/; :
LE PREMIER MATERIAU
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en libérant de 'oxygeéene (4 fois plus que les
autres plantes). La chaux est un matériau
naturel obtenu par le broyage de pierres
calcaires et est une ressource trés répand-
ue sur tout le territoire italien.

DUREE

BATIMENTS INATTAQUABLES PAR
LE TEMPS

Les constructions en chaux et chanvre
ne subissent pas d’oxydation par des
agents externes, elles résistent au gel et
ont une durée de vie pratiquement illimi -
tée. Les grottes d’Ellora, construites en
Inde en 600 apres J.-C., sont le meilleur
exemple de la capacité de conservation
du chanvre qui, mélangé a la chaux, a
protégé et conservé pendant des cen -
taines d’années les précieuses peintures
du site archéologique aujourd’hui classé
au patrimoine mondial de I'Unesco.

RESISTANCE

REGENERATIF A EMPREINTE
CARBONE NEGATIVE

Une étude récente de Life Cycle Asses-
sment de I'Ecole polytechnique de Milan,
véri ée par ICMQ, a mené a la publica -
tion d’une Déclaration Environnementale
de Produit (EPD) qui montre que Blocco
Ambiente® et Bio Beton® contribuent a
soustraire de 44 a 105 kg de CO2 de
I'atmosphére, par métre cube de pro -
duit, en le bloguant dans I'enveloppe
des béatiments. Cet avantage provient de
la vitesse a laquelle la plante de chan-
vre grandit en xant le carbone du CO2
atmosphérique dans son bois. L'utilisa -
tion de tiges de chanvre dans le cycle
de production permet de surcompenser
toutes les émissions de CO2 résultant de
'ensemble du cycle de vie des produi -
ts en les rendant « a empreinte carbone
négative » et donc régénératives.

MECANIQUE

LA LEGERETE EST LA FORCE " J N
’u L —

i i . VYVERIFIED

Les batiments construits en utilisant les e

bres de chanvre sont trés résistants

aux contraintes dynamiques car ils sont \‘

en mesure d'absorber les vibrations. Ce —_

sont des matériaux adaptés a une utili- BLOCCO BIO BETON BIO BETON
AMBIENTE PRONTO 200 JET

sation dans les zones sismiques.
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CONFORT
D'HABITAT

NIVEAUX DHUMIDITE ET DE
TEMPERATURE CONSTANTS

Le biocomposite, grace a la capacité
hygroscopique du chanvre et a la
permeéabilité a la vapeur de la chaux,
absorbe et régule le niveau d’humidité
a lintérieur des béatiments, tout en
empéchant la formation de points
de rosée, la prolifération de micro-
organismes, de condensats et de
moisissures, ainsi que la détérioration
interne du matériau. L’air puri é favorise
un climat de vie agréable et sain.

Il posséde de bonnes caractéristiques
d’absorption acoustique : l'acoustique
a lintérieur de [I'environnement est
meilleure.

ISOLATION
THERMIQUE

AU-DELA DES STANDARDS

Le chanvre est un excellent isolant na-
turel, il contrdle les variations de tem-
pérature, il a une excellente capacité
d’isolation thermique en hiver et de
protection contre la chaleur en été. Le
biocomposite supprime les ponts ther -
miques et augmente I'étanchéité a l'air
du batiment.
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CONTRE LES INFESTATIONS

Le chanvre minéralisé par la chaux a
une réaction au feu qui le rend ignifu-
ge. Il protege également les maconn-
eries en les rendant inattaquables par
les insectes et les rongeurs. La chaux a
toujours été utilisée pour maintenir I'hy -
giéne et assainir les environnements.

POUR LES BATIMENTS NEUFS ET
EXISTANTS

Les performances remarquables d’isola -
tion thermique réduisent les besoins en
énergie. Un béatiment construit avec des
blocs en chanvre et en chaux garantit des
économies d'énergie pouvant attein -
dre 100 % par rapport a un batiment con -
struit avec des systémes traditionnels.

La polyvalence des matériaux biocom -
posites en chanvre et en chaux permet
de personnaliser chaque intervention
et de satisfaire chaque demande d'iso -
lation avec une attention particuliére
également au rendement esthétiq -
ue grace a des matériaux de nition
agréables a la vue et au toucher.
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NOUVELLE
CONSTRUCTION

Des solutions congues pour la réalisation de batiments avec des structures porteuses de tout type : béton
arme, bois et acier. Des matériaux a mélange réactif qui garantissent des performances thermiques, acou -
stiques et de régulation hygrométrique élevées. Un bien-étre et une durabilité environnementale pour votre
espace de vie.
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Ui by ¥ L '_"* W Biomattone ® est une brique écologique qui com bine
Eé o g i "'?"?!';*a, " des propriétés diisolation et la masse thermique. Il est
: ;{*Jf 27 % Len ‘R h”"";‘;ﬂ composé de Canapulo Grosso (bois de chanvre cer-
B f&‘k&ﬁ'“’ e et | tié CenC), de Legante Dolomitico Naturale  (iant de
AR ; 3’6*‘&-{’&*“1 " chaux dolomitique hydratée) et d’ Additivo Probiotico

i ety ) . (micro-organismes symbiotiques). Avec sa haute capa-
' cité d'isolation, sa faible énergie incorporée et sa ca -
pacité a absorber le CO2 de I'atmosphére, il posséde
toutes les qualités requises pour un matériau de con -
struction conforme au développement durable. Il peut
étre utilisé dans I'enveloppe, garantissant son ef cacite,

ou comme cloison intérieure, contribuant a I'équilibre

hygrométrique et donc au confort des espaces de vie.

NOUVEAUX FORMATS
BA20 | BA4O | BAS0

MEILLEURE PERFORMANCE DE PONTE

REDUCTION DE L'INCIDENCE DU 1 5
TRANSPORT %% q':) O @

Insonorisant

Isolation Economies Régulateur

thermique d’énergie d’humidité
¢ N I
@) (% i
2 [l ]
Confort d’habitat Résistant Résistant Pas d'insectes
au feu au gel ni de moisissures
73 o
<& | )
J » e L
Durable dans Ecocon-wpatible Carbone négatif Recy?:lable

le temps

Malta e Canapa est un mortier prémélangé en poudre composé de Canapulo Fine 0-6
mm , d'agrégats calcaires et de liants hydrauliques et aériens spéciaux. Il est congu pour la
construction de murs en Biomattone © et offre une excellente maniabilité et une uniformité
chromatique constante. Il est classé dans la classe M5 selon la norme EN 998-2 pour sa
résistance a la compression.

Malta Pronta est un mortier de maconnerie naturel hautement respirant composé de . -
Canapulo Grosso et de Legante Dolomitico Naturale . L'absence de liants hydrauli- -
gues et d'agrégats minéraux et sa forte teneur en cellulose en font la solution idéale pour .
la pose de maconneries en Biomattone ©. Il élimine les ponts thermiques au niveau des .

joints et permet d’obtenir une magonnerie monolithique en chanvre et chaux. =

15



COUVERTURES
ETCHAPES

BIO BETON®

Bio Beton ©® est un matériau isolant massif qui combi -
ne des propriétés d’isolation et d’'inertie thermique. Il

est composé de Canapulo Grosso (bois de chanvre
certi € CenC), de Legante Dolomitico Naturale (liant
de chaux dolomitique hydratée) et d’ d’Additivo Pro -
biotico (micro-organismes symbiotiques). Idéal pour
l'isolation de planchers, de toits, de combles, de cha -
pes et de vides. Le produit est disponible en deux so -
lutions : pré-mélangé et prét a I'emploi, ou en vrac a
mélanger sur le chantier.

CARACTERISTIQUES

(D= )

©
®

Isolation Economies Régmﬂeur Insonorisant
thermique d'énergie d’humidité
STRATIGRAPHIE Confort d’habitat Rési-stant Rési-stant Pas d'insectes
au feu au gel ni de moisissures
Durable dans Ecocor;patible Carbone négatif Recy?lable

le temps

APPLICATIONS

>

1

BIO BETON® A MELANGER

COMBLES, FAUX
ETTOITS

CANAFIBER

Canaber est un matériau isolant fabriqué a partir
de bres de chanvre industriel qui représente l'al -
ternative naturelle et durable aux isolants souples
d’origine minérale et synthétique. Compatibles avec
tout type de construction, les panneaux en bre de

chanvre sont idéaux pour lisolation thermo-acou -
stigue de toits, de combles, de maconneries et de
planchers. Les qualités du matériau sont améliorées
par la combinaison avec des solutions respirantes et
perméables a la vapeur d’eau comme Blocco Am -
biente ® en chanvre et en chaux.

CARACTERISTIQUES

D ® @ @

Confort d’habitat

Isolation Economies Insonorisant
thermique d’énergie
Résistant Pas d'insectes Durable dans

au gel ni de moisissures le temps Ecocompatible

APPLICATIONS
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Bio Solaio ® est I'application innovante de Biomat -
tone ® en chanvre et en chaux comme alternative au

plancher habituel en brique et béton. Réaliser Bio So -
laio® en chanvre et en chaux est rapide, compétitif
et ef cace. La pose du bloc en chanvre et en chaux
avec blindage ultérieur et coulée en béton permet de
réaliser un plancher structurel allégé et isolant a la fois
du point de vue thermique et acoustique. Bio Solaio ®
permet de compléter I'enveloppe de nouvelles con -
structions a n d’obtenir une protection entierement
naturelle avec tous les avantages des biocomposites
en chanvre et en chaux en termes de rendement én-
ergétique, de confort de vie et de salubrité.

LD ) D) @)

Isolation Economies Régu_lateur Insonorisant
thermique d'énergie d’humidité
ray’ - Lat
) ) oS ¥
_ @, )
Confort d’habitat Résistant Résistant Pas d’insectes
au feu au gel ni de moisissures
- : e
J r ~ ] o)
] 1
Durable dans Ecocompatible Carbone négatif Recyclable
le temps

N




EFFICACITE
ET RESTAURATION

Des solutions congues pour la réalisation de batiments avec des structures porteuses de tout type : béton Le Biomattone © est utilisé comme revétement isolant intérieur et extérieur de magonneries existantes dans
arme, bois et acier. Des matériaux a mélange réactif qui garantissent des performances thermiques, acou - le cadre de la requali cation énergétique des batiments. Le contre-mur isolant est ancré au support existant
stiques et de régulation hygrométrique élevées. Un bien-étre et une durabilité environnementale pour votre au moyen de supports en L xés avec des chevilles ou cloués.

espace de vie.

AN

)

La création d'un vide rempli de matériau granulaire, tel que le Bio Beton ®, s’avere particulierement appro -
priée dans les cas ou le support existant présente des irrégularités géométriques. La surface nale est
uniforme et le vide isolé de maniere continue.

m\m .
i ll\Nll mhi ;‘
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} CONTREMURS 4 ETCHAPES 4

BIOMATTONE® + CANAFIBER

L'association d'un contre-mur en Biomattone ® a un vide isolé avec des panneaux en bre de chanvre, a
la conductivité thermique inférieure, permet de réduire les épaisseurs du contre-mur a capacité d'isolation

BIO BETON®

Bio Beton ® est un matériau isolant massif qui com -
bine des propriétés d’isolation et d’inertie thermique.
Il est composé de Canapulo Grosso (bois de chan-
vre certi € CenC), de Legante Dolomitico Naturale
(liant de chaux dolomitique hydratée) et d’ Additivo
Probiotico  (micro-organismes symbiotiques). Idéal
pour lisolation de planchers, de toits, de combles, de
chapes et de vides. Le produit est disponible en deux
solutions : pré-mélangé et prét a I'emploi, ou en vrac
a mélanger sur le chantier.

égale.

STRATIGRAPHIE

CARACTERISTIQUES

%%@

Isolation Economies Régulateur Insonorisant
thermique d'énergie d’humidité

& &

®

PLAQUE FIBRES-GYPSE/PLACOPLATRE + CANAFIBER OU BIO BETON ©

La formation d’un vide isolé avec des panneaux en bre de chanvre et fermé par des plaques bres-gypse

®
<

est une solution idéale pour les environnements intérieurs qui ont besoin d’'étre isolés thermiquement et oo — — .
onfo abita as d'insectes
acoustiquement. Cette solution offre la possibilité de disposer d’épaisseurs réduites et favorise la respirabi - aufeu au gel ni de moisissures
lit¢ de I'enveloppe. STRATIGRAPHIE C} P @ @
Durable dans Ecocor;patible Carbone négatif Recy_clable

STRATIGRAPHIE

le temps

APPLICATIONS EE f\f
.

BIO BETON® A MELANGER




COMBLES, FAUX
ETTOITS

CANAFIBER

Cana ber est un matériau isolant fabriqué a partir
de bres de chanvre industriel qui représente l'al -
ternative naturelle et durable aux isolants souples
d’origine minérale et synthétiqgue. Compatibles avec
tout type de construction, les panneaux en bre de
chanvre sont idéaux pour l'isolation thermo-acou -
stigue de toits, de combles, de maconneries et de
planchers. Les qualités du matériau sont améliorées
par la combinaison avec des solutions respirantes et
perméables a la vapeur d’eau comme Biomattone ©
en chanvre et en chaux.

CARACTERISTIQUES

D> B @ O

Isolation Economies Insonorisant Confort d'habitat
thermique d’énergie
Résistant Pas d'insectes Durable dans

au gel ni de moisissures le temps Ecocompatible

APPLICATIONS
N N

) MANTEAUX

CANAFIBER CAPPOTTO

Canaber Cappotto  est un panneau isolant solide et
écologique fabriqué a partir de bres de chanvre indu -
striel. Il présente une densité élevée et la capacité de
s’adapter a différentes formes structurelles. Il est princi -
palement utilisé comme systéeme d'isolation thermique
et acoustique des murs extérieurs. Parmi ses avantages,
il présente une grande respirabilité et d’excellentes pro -
priétés isolantes tant thermiques gu’acoustiques. Grace
a ces caractéristiques, il peut remplacer complétement
les systemes d'isolation par enduit extérieur en poly -
styréne, laine de verre ou laine de roche. Cana ber

Cappotto est le choix idéal pour les solutions de con -
struction dans le domaine de la bio-construction.

CARACTERISTIQUES

D> D@ @
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Isolation Economies Insonorisant Confortg’habitat
thermique d’énergie

Résistant Pas d'insectes Durable dans

au gel ni de moisissures le temps Ecocompatible

APPLICATIONS




ENDUITS ) ENDUITS THERMIQUES
— ET FINITIONS

Enduits naturels hautement respirants pour assurer la salubrité de I'enveloppe et des environnements. Ma -
tériaux de nition et enduit & usage civil en différentes couleurs, pour tous les besoins tactiles et visuels.

BIO BETON® 500 VENEZIA

Bio Beton ® 500 Venezia est un enduit thermigque na-

turel hautement respirant composé de Canapulo Fine

(bois de chanvre certi € CenC), de Legante Dolomitico

] Naturale (liant & base de chaux dolomitique hydratée)

= CAROSSA - LECCi_'-:”. et d’Additivo Probiotico  (micro-organismes symbio -
: : tigues). L'absence totale de liants hydrauliques et d'a -

grégats minéraux, ainsi que la forte teneur en cellulose,

maximisent la respirabilité de la magonnerie et font de

Bio Beton ® 500 Venezia la solution idéale pour la re-

stauration des magonneries, méme en présence d’hu -

=

midité ascendante et d’ef orescences salines.
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CARACTERISTIQUES

(D )

Isolation Economies Régulateur Insonorisant
thermique d’énergie d’humidité
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2" | Confort d’habitat Résistant Résistant Pas d'insectes
1‘. *IT au feu au gel ni de moisissures
= ‘*& Durable dans Ecocon:patible Carbone négatif Recy&_:lable

le temps

APPLICAZIONI EE
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Produit prét a I'emploi a appliguer manuellement
apres avoir retiré I'enduit existant détérioré. Bio
Beton ® 500 Venezia peut étre laissé brut avec un
effet rustique et irrégulier ou lissé avec Canaposo
ou Canapulino ( nition texturée) ou avec Stabili -
tura Naturale Traspirante Plus  ( nition civile) ar -
mée sur toute la surface. Finition lissée, éponge ou
brute a la spatule inversée.
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CYCLE D’ENDUITS

AVEC MATERIAUX DE FINITION

INTONACO E CANAPA

ENDUIT MINERAL INTERIEUR / EXTERIEU
Intonaco e Canapa est un enduit prémélangé a base
de chaux hydraulique naturelle NHL 5 et de Cana-
pulo Fine 0-6 mm , avec des agrégats siliceux et
calcaires sélectionnés. Respirant et naturel, il régule
'humidité et favorise la salubrité des environnemen -
ts. Idéal pour les murs neufs et existants, il garantit
le confort de vie et la durabilité, dans le respect total
des principes de la construction écologique.

CANAPULINO®,
MATERIAUX DE FINITION INTERNE / EXTERNE

Canapulino ® est une nition en pate de Grassello
di calce vieilli 18 mois et Canapulo Fine 0-6 mm

avec ajout de Carbonati di Calcio (couleur naturelle)
ou Polvere di Cocciopesto ou Terre colorate (cou -
leur au choix). Dessalant et déshumidi ant grace a
sa haute capacité hygroscopique, c’est un excellent
régulateur d’humidité sur les murs neufs et existan -
ts. Il garantit un maximum de salubrité et améliore
considérablement le confort d’habitat des environ -
nements.

CANAPOSO®
MATERIAUX DE FINITION INTERNE

Canaposo ® est une nition en pate de Grassello di

Calce vieilli 18 mois et de Polvere di Canapa 0-1

mm avec ajout de Carbonati di Calcio (couleur natu -
relle), Polvere di Cocciopesto ou Terre colorate (cou-
leur au choix). Dessalant et déshumidi ant grace a
sa haute capacité hygroscopique, c’est un excellent
régulateur d’humidité sur les murs neufs et existan -
ts. Il garantit un maximum de salubrité et améliore
considérablement le confort d’habitat des environ -
nements.

CYCLE D’ENDUITS

)

CYCLE EXTERNE

AVEC MATERIAUX DE FINITION

INTONACO DI CALCE NATURALE

pour la protection des maconneries en Biomatto-

ne®. Il s’agit d'une formulation spéci que a haute

perméabilité a la diffusion de vapeur d’eau, parti-
culierement indiquée pour les interventions sur des
batiments d'intérét historique et artistique ou pour les

interventions écocompatibles de bio-construction.

STABILITURA NATURALE TRASPIRANTE
PLUS

Stabilitura Naturale Traspirante Plus
ent minéral a base de chaux hydraulique naturelle, congu
pour protéger les murs en Biomattone ©. Spécialement
formulé pour offrir une perméabilité élevée a la diffusion
de la vapeur d'eau, il est particulierement indiqué pour
les interventions sur des batiments d'intérét historique
et artistique ou pour les interventions écocompatibles
dans le domaine de la bio-construction.

est un revétem-

INTONACO DI CALCE NATURALE
Intonaco di Calce Naturale est un enduit de fond a
base de chaux hydrauliqgue naturelle NHL 5, congu
pour la protection des macgonneries en Biomatto-
ne®. Il s’agit d'une formulation spéci que a haute
perméabilité a la diffusion de vapeur d'eau, parti-
culiéerement indiquée pour les interventions sur des
batiments d’intérét historique et artistique ou pour les
interventions écocompatibles de bio-construction.

MALTA FINE

Malta Fine est un enduit de nition prét a 'emploi a

base de chaux hydratée et de sables classés. Il est
utilisé dans le domaine civil sur des enduits de fond
tels que Intonaco di Calce Naturale ou Bio Beton ©
500 Venezia. Pour usage intérieur uniqguement.




MATERIAUX D’ISOLATION

prodotto validato
W o EMISSIONI NEGLI AMBIENTI INTERN
\‘/ I !I A+JAIIB] ¢
e

7z

BIOMATTONE

RNy
DESCRIPTION

Biomattone © est une brique écologique qui combine des propriétés d'isolation et la masse thermique. Il est composé de Canapulo

Grosso CPJT EF DIBOWSF D F Sliédamté Sdfotitico NmFurale MJBOU EF DIBVY EPMPNJUAlIRtWG IZES
Probiotico NJDSP PSHBOJTNFT TZNCJPUJRVFT 3FTQFDUBOU MFT QSJODJQFT EF EVSBCJ
MFT RVBMJUIT SFRVJTFT QPVS VO NBUISJBVY EF DPOTUSVDUJPO FO MJHOF BWFD MF E
TOFSHJF JOUIHSIF FU DBQBDJUT E BCTPSCFS MF $0 EF M BUNPTQIOSF

CARACTERISTIQUES APPLICATIONS

t $POGPSU U BE&diqUR étthygrométrique: t $POTUSV Dhaddnaerie @ remplissage isolante et
¢ Biomattone © est perméable a la vapeur d'eau SFTQJSBOUF

JM SFTQJSF t *TPMBUJPO FYUFSOF j FO SFWDUFNFOU x EF
t 3ITITUBOU BV GFV BV HFM BVY JOTFDUFPMRUBPY® SPOASUSTEF CEUJNFOUT FYJTUB(
t 'BJCMF DPOTPNNBUJPO E TOFSHJF QFQEB®PMBIBIRB ESIUDBYCBOTFNFOU
t 3FDZDMBCMF FO mO EF WJF t $SMPJTPOT JOUFSOFT E JTPMBUJPO BDPVTUJF

POSE

t -B NJTF FO QMBDF B MJFV FO QPTBOU MFT CMPDT BWFD VOF mOF DPVDIF EF NPSUJF
proportions indiquées dans le manuel de pose. o )
t -B DPVQF QFVU PUSF FGGFDUVIF E M BJEF E VOF TDJF NBOVFMMF PV IMFDUSJRVF

t -FT NVST JOUISJFVST FU EF TIQBSBUJPO QFVWFOU DUSF SFDPVWFSUT EF NPSUJFS E
mOJUJPOT SFTQJSBOUFT

t -FT TVSGBDFT FYUISJFVSFT QFVWFOU PUSF MBJTTIFT WJTJCMFT PV SFWBDUVFT EF m

NB. [hauteur]+/- 1 cm

Dimensionsl-ongueur Hauteur
Epaisseur - cm

Densité - Kg/mc sec

osoonscovdem) | 1-CLASSA  1-CLASSA 1-CLASSA 1-LASSA 1.CLASSA |1-CLASSA| 1-cLass|

Atténuation du br(Rw) - dB
Résistance a la compresdigmih

Traction & la coupe avec cheville

noyée kN

Trac,tlon orthogonale avec cheville 2,734 2,734
noyée kN




MATERIAUX D’ISOLATION

£ CANAPA

DISPONIBLE EN SACS DE25 KG sur palettes a usage unique de 1575 kg (63 sacs) protégés par un couvercle élastique

DESCRIPTION

Malta e Canapa est un mortier prémélangé en poudre avec Canapulo Fine 0-6 mm, congu pour la construction de murs d&iomattone © de chanvre et de chaux,
avec une excellente maniabilité, une uniformité chromatique constante et une possibilité limitée de formation d’ef orescences salines grace a ses propriétés hydrofuges
dans la masse. Le produit peut étre utilisé pour I'élévation et le scellement de murs extérieurs et intérieurs construitsBéomattone © de chanvre et de chaux. Le
mortier est classé dans la classe M5 selon la norme EN 998-2 pour sa résistance a la compression.

MELANGE ET MISE EN PLACE

Le Biomattone ® a poser doit étre propre, exempt de poussiere, de terre, de traces d’huile ou de graisse. Par temps chaud, les blocs doivent étre légérement humidi és
avec de 'eau propre avant la poseMalta e Canapa se mélange avec de I'eau dans des bétonniéeres traditionnelles de chantier ou dans des malaxeurs en continu, en
mélangeant environ 5,0 a 6,0 litres d'eau par sac de poudre de 25 kg. Il est recommandé de maintenir un rapport d’eau constant jusqu'a la n des travaux. Le mélange
ainsi obtenu peut étre utilisé dans les 2 heures. Remuer a nouveau avec une truelle avant utilisation sans ajouter d’'eau supplémentaire. Pour la po&iatnattone ®©,

apres avoir positionné les alignements et les Is a plomb, utiliser la truelle en appliquant des quantités constantes de produit en fonction des dimensions de I'élément utilisé.
Eliminer lexcés de mortier et, une fois la phase plastique terminée, repasser les joints avec un fer approprié, en veillant & maintenir la magonnerie propre pendant 'élévation

CONFORMITE NETTOYAGE DES OUTILS

Mortier de maconnerie & performance garantie pour usage général (G) fabriqué Nettoyer tous les instruments et outils & I'eau immédiatement aprés utilisa
en usine pour étre utilisé dans les murs, les colonnes et les cloisons soumis a des tion. Le matériau durci ne peut étre éliminé que par enlevement mécanique.

exigences structurelles - EN 998-2:2016
COMPOSITION DATE DE PATE/CONSERVATION
12 mois a compter de la date de fabrication.

Malta e Canapa est un produit en poudre composé de liants hydrauliques et
aériens spéciaux, d'agrégats calcaires, de Canapulo Fine 0-6 mm, de pigments Conserver le produit dans son emballage d'origine, intact et a I'abri de
inorganiques, d’agents hydrophobes de masse et d’additifs spéci ques destinésa  I'humidité et du gel.

améliorer 'adhérence et la maniabilité du produit.
DONNEES PRODUIT DONNEES D’APPLICATION

« Aspect: poudre t &BV EF QEUF

t $PVMFVS HIS3BR QPSU EF NIMBOHF TBD
t .BTTF WPMVNJRVF EF MB QPVTTJOSF &/ t 5SFNQFSBUVISBN®&JOJNB EJ BQQMJIDB[JPOF

t %JBNOUSF NBYJNBM EF M BHSIHBU t GFNQF&8BUMWSN NBTTIJNB EJ BQQMJIDB[JPOF

t 5FNQP EJ MBWPSBCJMJUE

DONNEES TECHNIQUES

MU

MATERIAUX D’ISOLATION

PRONTA & O [BAt

20t
DISPONIBLE EN SEAUX DE20L

DESCRIPTION

Malta Pronta est un mortier de magonnerie naturel hautement respirant composé uniquement d€anapulo Grosso , de
Legante Dolomitico Naturale et de micro-organismes symbiotiques. L'absence totale de liants hydrauliques et de granulats
minéraux en plus de la composante élevée de cellulose maximise la respirabilité de la magonnerie et faiidta Pronta la so-
lution idéale pour la pose de maconnerie eBiomattone © en chanvre et en chaux. A haut rendement énergétique, il supprime
les ponts thermiques de la magonnerie, il garantit une salubrité maximale et il permet d’obtenir une magonnerie monolithique
en chanvre et en chaux.

APPLICATIONS ET UTILISATION

Produit prét a I'emploi & appliquer manuellement. Etaler le mortier au centre dgiomattone © sur au moins 2/3 de la surface

en créant une épaisseur de mortier d’environ 1 cm nécessaire pour régulariser le plan a la couche de magonnerie suivante.

Avant de procéder a I'étalage deMalta Pronta le Biomattone © devra étre mouillé par nébulisation d’eau propre. Une fois

le mur terminé, il sera possible de procéder a la réalisation des joints de mortier en remplissant les joints entre les briques. La

fed §a\fl%1 des joints permet de supprimer completement les ponts thermiques générés par Malta Pronta et d'offrir a I'en-

duit que Eon posera sur le mur une parfaite uniformité de matériau. On peut procéder & la réalisation de parements muraux
NsUP toUté leur hauteur sans probléme jusqu’a environ 3 m de hauteur. Pour les hauteurs supérieures et les basses épaisseurs

de Biomattone ® il est bon de procéder a la pose d’environ 1,5-2 m de hauteur, d’attendre la « prise » ddalta Pronta et de

t %FOTJUI WPMVNJRVF EV NPSUJFS GSBJT &/ t $PFGmDJFOU EH QRPSNIBCIMJIJUT E MB WBQFVS E FBV &continuer ensuite.
t .BTTF WPMVNJRVF EV NPSUJFS EVSDJ &/ t SPOEVDUIWHIN®IFSNIRVF &/ " 8 N,
t "EIITIPO &/ 0 / NNe '"IWBMFVS NPZFOOF EV QSPTQFDUVT 1
t 5GFOFVS FO BJS EF MB QEUF &/ t $BQBDJUI UIFSNJRVF TQIDIJmRVF &/ " LK LHL
t $SPOTJTUBODF EV NPSUJFS GSBJT &/ t 3IBDUJPO BNNGFV &/ $MBTTF ' L
t SPOUFOV FO DIMPSVSFT &/ IWBMVBUJPO CBTIF TVS MFT EJTQPTJUJPOT Densite Kg/mc secco 500
t 3ITITUBODF E MB DPNQSFTTJPO &/ 0t %NSIBIGIMNIBIT TH . WBMBCMFT TVS MF MJFV E VUJMJ]
t 3ITITUBODF E MB nFYJPO &/ . t 4VETUBNONDFT EBOHFSFVTFT &/ W P J Conductivité thermigi®/mK 0,12
t "CTPSQUJPO E FBY QBS DBQJMMBSJUI &/ o] LH Na Y NJO
RENDEMENT/CONSOMMAT|ON AVERT|SSEM ENTS Résistance a la diffusion de la vapeur gd'eau 2,7
Eviter l'application & des températures inférieures & + 5 °C, en cas de vent fort, L
BiEnetn . CemSaE e de pluie ou d'exposition directe au soleil. En cas de températures élevées, il est Chaleur spéci quel/kgk 1330
Biomattone © Epaisseur du joint indicative cons_ellle d’humldl erle support avec de I’ea}u avant d’applqu_Jer le mortier. Ne pas . . -
appliquer Biomattoné® gelé, en phase de dégel ou avec un risque de gel dans les Reésistance a la exioN/mm2 0,8
50x20x8 jusqu’a 15 mm 12,5 kg/m2 24 heures suivant la pose. Appliquer une couche de mortier d'au moins 10 mm
d'épaisseur. Protéger les surfaces élevées du séchage rapide di a un vent fort Résistance a la compressitfmrh 1,4
50x20x12 jusqu’a 15 mm 12,5 kg/m? et & un ensoleillement intense. Protéger les surfaces élevées de la pluie et du gel
pendant les deux premiers jours suivant la pose. Produit & usage professionnel. Adhérence au suppdd/mrh 0,02
A peuatsm o ENVIRONNEMENT, SANTE ET SECURITE (REACH)
q S 1)
50x20x30 jusqu'a 15 mm 25 kg/m? Pour plus d'informations et de conseils sur la manipulation, le stockage et
40x20x36 . 315 25 ka/m? I’éIirr_lination en toute sécurité du produit, I'utilisateur doit consuiter la _derniére
P [VESEUTED 452 AR g/m version de la che de données de sécurité (FDS) disponible, qui contient des REM ARQ UES
50x20x40 jusqu'a 15 mm 25 kg/m? :;‘;‘S’";‘f‘;;ﬁ?gfgz,{gf ;L"j‘gag?g[jff;qs“ﬁffo’ﬁ;y;t'gﬂ?;;gg'v‘ggs'q;‘i; itétc°£i‘§§,'°§'r?,‘;ﬁﬁ Le bureau technique TecnoCanapa est disponible pour une éventuelle assistance avant, pendant et apres les phases de-trai
40x20x50 jusqu'a 15 mm 25 kg/m? conforme aux pres_criptions du ré_glement (C_E),n° 1907/209(3_ (REACH) et de tement.
I'annexe XVII, rubrique 47 et modi cations et intégrations ultérieures.
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FlBER
P;';%’NBT%TUN - O EAE CAPPOTTO

DESCRIPTION APPLICATIONS

CANAFIBER CAPPOTTO est un panneau isolant solide et écologique fabriqué . |solation thermique et acoustique des murs extérieurs

a partir de bres de chanvre industriel. Il présente une densité élevee etlacapa . |solation thermique et acoustique des toitures plates etinclinées
cité de s'adapter a différentes formes structurelles. Il est principalement utilisé  « |solation des faux-plafonds

comme systeme d'isolation thermique et acoustique pour les murs extérieurs.

Parmi ses avantages, on trouve une grande respirabilité ainsi que d’excellentes AVA N TAG ES

propriétés isolantes, tant thermiques qu'acoustiques. Grace a ces caractéristiq « Isolation naturelle et écologique pour des solutions en éco-construction
ues, il peut remplacer entierement les systemes disolation par enduit a base de  « Excellentes propriétés d'isolation thermique

polystyrene, de laine de verre ou de laine de roché€ANAFIBER CAPPOTTO

DDISPONIBLE EN BIG BAGS DE1 OU 2 M3

€, | ! ! » Grande respirabilité
D E S C R | PTl O N est le choix idéal pour des solutions de construction en éco-construction. . Securite et salubrité
BioBeton ® FTU VO NBUISJBV JTPMBOU NBTTJG RVJ DPNCJOF EFT QSPQSJIIUIT E JTPMBRIROPRMBINESTF UIFSNIRVE *M FTU DP R e o e o e batmente
de Canapulo Grosso CPJT EF DIBOWSF DF 96ghnd Db@itico Natarale  (liant de chaux dolomitique
IZESBUIF AdditivoEProbiotico NJDSP PSHBOJTNFT TZNCJPUJRVFT 3FTQFDUBOU MFT |Certicat Européen ETA 16/0947
TPDJBMF FU FOWJSPOOFNFOUBMF JM QPTTOEF UPVUFT MFT RVBMJUIT SFRVJTFT c i 85% bre de chanvre industriel
VO EIWFMPQQFNFOU EVSBCMF DBQBDJUI E JTPMBUJPO iIMFWIiF GBJCMF [OFSHJH ~°mpostion 15% bre bicomposante
M BUNPTQIOSF Densité 100 kgim EN 1602
CARACTE R | STl Q U ES AP P |_ I CA_I_I O N S Conductivité thermique 0,039 W/AK EN ISO 10456
Réacti f 1-CLASSEA EN 13501-1 + Al
t $POGPSU UIFSNJRVF BDPVTUJRVF FtU* TPHERINIRIG ERVIFQMBODIFST EFT UPJUT FU | oconaured
#JP #FUP@ QFSNIBCMF E MB WBQFVS &€PPBNWJSMD SFAQ BBF NBTPOOFSJF EF SFNQMJ] Résistance a la diffusion de vapeur %) Eﬁ%gggg%-oo-lml
t 3ITIJTUBOU BV GFV BV HFM BVY JOTFdgit&ante.FU BVY SPOHFVST
t "CTFODF EF GVNIFT UPYJRVFT FO DBT*"EPMBURE®BIFYUFSOF j FO SFWBDUFNFOU x E|Absorption acoustique aw 1 - CLASSE A EN ISO 354; EN ISO 11654
t ' BJCMF DPOTPNNBUJPO E IOFSHJF QFdasBamtd) MB GBCSJDBUJPO ) Longueur +1.5% EN 822
t 3FDZDMBCMF FO mO EF WJF t*TEMBUJPO JOUFSOF EF CEUJNFOUT FYJTUL Largeur +2.0% EN 822
* Isolation de chapes. . : : Zoo .
Tolérances dimensionnelles Epaisseur (classe de tolérance) T3 EN 823; EN 13171+A1
P O S E Perpendicularité 5 mm/m EN 824
B QPTF EV QSPEVJU TF GBJU QBS DPVMIF TVS MF UPJU MFT DIBQFT EF QMBODI Planeite_6mm EN 825
t - I - N X - X
. PO . . .. R t | déf tion 10 %) 25 kP EN 826
t -F QSPEVJU FTU MJWST ETKE NIMBOHI FU QSPU E M FNQMPJ EBOT EFT CJH CBHT §_ _ ésistance & la compression (déformation 10 %) 25 kPa
Propriétés mécaniques Résistance a la traction paralléle aux faces (longitudinalement) 100 kPa EN 1608
Résistance a la traction paralléle aux faces (transversalement) 15/kPa EN 1608
Epaisseurcm 10 15 20 25 30 35 40
— EMBALLAGE, STOCKAGE ET TRANSPORT
Densité Kg/mc secco 175 175 175 175 175 175 175 « Les panneaux sont emballés sur des palettes de dimensions 1100 x 1200 mm avec une hauteur de 2200 mm.
« Les palettes et les panneaux doivent étre stockés a I'abri dans des endroits secs.
« Le transport doit étre effectué avec des véhicules fermés a n d’éviter que les panneaux ne soient mouillés.
Résistance a la vapeur 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
Chaleur spéci quel/KgK 1480 1480 1480 1480 1480 1480 1480 longueur (mm) largeur (mm) épaisseur (mm panneaux / palette 2| patette m? / palette
R . . 1100 600 40 106 69,96 2,798
Comportement a la compression (tension-2kB& %) 71 71 71 71 71 71 71
1100 600 60 72 47,52 2,851
Déphasage (selon ISO 13786) en heures 2h 30’ 4h 56’ rh 32’ (LOh 05’ 12h 38’ 15h 171’ 17h 43’ 1100 600 80 52 34.32 2746
Atténuation du bruit posé sur plancher gRvijoisiB 40 1100 600 100 42 27,72 2,772
Résistance aux incendies extérieurs des couvertures | (t2) B B (t2) B (t2) B.(t2) B.(t2) B (t2) B.(t2) 1100 600 120 36 23,76 2,851
1100 600 140 30 19,80 2,770
1100 600 160 26 17,16 2,740
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CANAFIBER
INTERCAPEDINE

i
DESCRIPTION

CANAFIBER INTERCAPEDINE est un matériau isolant de haute qualité fabriqué a partir de bres de chanvre industriel (85 %) et de bres
de polyester (15 %). Un produit naturel et durable aux propriétés isolantes exceptionnelles. Les caractéristiques uniques de la bre de chanvre
en termes d'isolation thermique, de régulation de I'humidité et d’atténuation du bruit contribuent de maniére distinctive & un environnement
de vie sain et durable. Le confort naturel.

Epaisseurmm 40 60 80 100 120
Densité Kg/msecco 30 30 30 30 30
Résistance a la vapeur 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Résistance au ux d'air - kP&.s/m 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Chaleur spéci que)/KgK 1700 1700 1700 1700 1700
Réaction au feu - Euroclasse E E E E E

Température de fonctionnement -40°C / +100°C

0,138 kg C@q. (PRG)

Empreinte carbone

du berceau a la tombe, phase d'utilisation exclue.

APPLICATIONS ET UTILISATION

CANAFIBER INTERCAPEDINE est le produit idéal pour l'isolation thermo-acoustique des toits, des magonneries et des planchers tant dans
les nouvelles constructions que dans les restructurationsCANAFIBER INTERCAPEDINE est I'alternative naturelle aux matériaux isolants
d’'origine minérale et synthétique. Il est compatible avec tout type de construction, des systémes traditionnels en béton aux matériaux plus
innovants tels que I'acier ou le bois. Les qualités uniqgues d€EANAFIBER INTERCAPEDINE sont améliorées lorsqu'il est utilisé en com
binaison avec des solutions respirantes et perméables a la vapeur d’eau telles qi2o Beton © et Biomattone © en chanvre et en chaux.

Spessore (mm Dlr?r;e]nms;onl Cl:())?‘l?:;glr{ e nm? / confezione m® / confezione ngfr?(:z;?g m? / bancale m/ bancale
40 1100x600 12 7,92 0,3168 10 79,2 3,168
60 1100x600 8 5,28 0,3168 10 52,8 3,168
80 1100x600 6 3,96 0,3168 10 39,6 3,168
100 1100x600 5 33 0,33 10 33 3,3
120 1100x600 4 2,64 0,3168 10 26,4 3,168

FIBRE DE CHANVRE INDUSTRIEL

« Déphasage thermique unique grace a la grande capacité
d’accumulation d’énergie

e Cycle de vie fermé sans n

« Absorbe jusqu'a 20 % de son poids en vapeur d’eau et régule
automatiquement I'extraction et la libération

« Sans protéines et sans go(t pour les insectes et les rongeurs

La bre de chanvre industriel est une ressource renouvelable a cycle annuel non toxique et de haute qualité. Les matériaux isolants en bre de
chanvre béné cient d'une trés grande durabilité. lls représentent la solution idéale pour créer des environnements sains et confortables avec un
impact environnemental minimal.

SAVIEZ-VOUS QU...

« Un hectare de terre agricole cultivé en chanvre produit 9 tonnes de biomasse par an. Quatre fois plus que ce que produit un hectare de forét.
* Un hectare de bre de chanvre absorbe 15 tonnes de CQ, a chaque récolte.
« La culture de chanvre industriel ne nécessite pas de pesticides et enrichit le sol.

POURQUOI CANAFIBER INTERCAPEDINE ?

CANAFIBER INTERCAPEDINE est en mesure d’absorber les bruits, de réguler 'humidité, de prévenir I'apparition de condensation et de
moisissure et de réduire les uctuations de température interne. Les panneaux sont simples, agréables a utiliser et totalement exempts de
substances dangereuses pouvant générer une irritation de la peau et des voies respiratoires.

« Consommation d’énergie réduite a 90 % par rapport aux isolants
synthétiques et minéraux alternatifs

* Il absorbe le CO, pendant la croissance et contribue a la lutte
contre le changement climatique

« Un excellent exemple d’économie circulaire

Net du C@bsorbeé lors de la culture du chanvre. Données calculées sur 1 kg de produit. Limites du systéeme :

PRODUITS EN VRAC A MELANGER

\/

CANAPULU
GROSSO 0-25

DISPONIBLE EN SACS DE20KG

DESCRIPTION

Canapulo Grosso 0-25 est obtenu par teillage mécanique de balles de chanvre et broyage ultérieur des tiges.
Canapulo Grosso 0-25 FTU QSPEVJU E QBSUJS EF DIBOWSF DVMUJWI USBOTGPSNI FI
FU DFSUJmIFT DPOGPSNINFOU E MB MIHJTMBUJPO FVSPQIFOOF FO NBUJOSF E

COMPOSITION GRANULOMETRIE

t JTTV EF UJHFT EF DIBOWSF %FT NFTVSFT EF MB HSBOVMPNIUSJF
t EF NBUJOSF PSHBOJRVF EPOUFGGFDUVIFT QBS DSJCMBHF BmO EF
t DFMMVMPTF MJHOJOF | T NdirbeRb ¥l @ figes de chanvre.

LA REPARTITION GRANULOMETRII
EST LA SUIVANTE :

t NN
t EF E NN
t EF E NN

HUMIDITE t EF E NN
t *OGISIFVSF E TVS MB NBUJOSF QSFNJOSF DPOUSUMF
TZTUINBUJRVF E M FOUSIF

t &OWJISPO FO NPZFOOF TVS MF QgD&QBMB(EaF§\!I-EIIQNI\$\BI_HMIIQUE

EF QMVT EF NFTVSFT QBS BO

MASSE VOLUMIQUE

t &OWJISPO ocH N

t . BUJOSF TODIF EF E EPOU
t BUJOSF PSHBOJRVF UPUBMF TV
- t $SFMMVMPTF CSVUF
POUSSIERE t -JHOJOF

-F UBVY EF QPVTTJOSF SITJEVFMMF FTU DPOUBIRMAMMVMRTFOGISIFVS

E BQSOT MF QSPDFTTVT EF EIQPVTTJISBMPERES BTQISBUJPO

FU QBTTBHF TVS UBNJT EF NN t $BMDJVN HLH TVS MF TFD
.BHOITJVN HLH TVS MF TFD

t
t 1IPTQIPSF HLH TVS MF TFD

. t IPUBTTJIVN HLH TVS MF TFD
PROPRIETES PHYSIQUES t "[PUF UPUBM EF E TVS MF
t 1IPVWPJS E BCTPSQUJPO "7 t $BSCPOF UPUBM TVS MF T
t IPVWPJS DBMPSJImRVF DBM H &/ t$/
t $POEVDUIWIUT UIFSNJIRVF 8 Nt SEOESFT

t 1) FO TVTQFOTJPO E




PRODUITS EN VRAC A MELANGER

PRODUITS EN VRAC A MELANGER

GANAPULO
HINE 0-6

2

POLVERE
DI CANAPA

DISPONIBLE EN SACS DE20KG
DISPONIBLE EN SACS DE20KG

Canapulo Fine 0-6 est obtenu par teillage mécanique de balles de chanvre et broyage ultérieur des tiges. Canapulo c} ’EPTI-’g)BN
Fine0-6 FTU QSPEVJU E QBSUJS EF DIBOWSF DVMUJWI USBOTGPSNI FU FNCBMMI E QFS% gz F OFT TIMFDUJPOOIFT EU DFSUJmMIFT :
DPOGPSNINFOU E MB MIHJTMBUJPO FVSPQIFOOF FO NBUJOSF EF UFOFVS FO i 5)$P vere di Canapa est obtenu par séparation mécanique parecrasementde@alllesrondesdechanvreqU|

TIQBSFOU MB QBSUJF JOUFSOF EF MB UJHF DBOBQVMP EF M iDPSDF mCSF
EIQPVTTJISBHF FU EF UBNJTBHF MF QSPEVJU FTU SIEVJU FO GSBHNFOUT EF

COMPOSITION LA REPARTITION ORARULOMETRIE
t JTTV EF UJHFT EF DIBOWSF EST LA SUIVANTE:
L DEMMUMPTE | MIHOIOF  NNGCRARISARYSE £ NN J0GISIFVSE E UTILISATION .. CUan ..
t £ E|>'VQ'|'SJFVSF 5 Polvere di Canapa FTU VUJMJTI DPNNF HSBOVMBU WIiHIUBM E M JOUISJFVS EF mOJU

t *"OGISJFVSF E NN JOGIiSJFVSF E EJ $BMDF WJFJMMJ $BSCPOBUJ EJ $BMDJP 1PMWFSF EJ $PDDJPQFTUP PV 5F
MASSE VOLUMIQUE COMPOSITION CHIMIQUE
t &OWJISPO JH N ce tt &BV EF E

t .BUJOSF TODIF EF E EPOU COMPOSITION COMPOSITION CHIMIQUE

t .BUJOSF PSHBOJRVF UPUBMF TVS MF{TFD BPPWEF UJHFT EF DIBOWSF DVMUIWI &BSBOEBPENT FU

z t $FMMVMPTF CSVUF FNCBMMI E QBSUJS EF HSBJOFT TIMERBMW OPORMIBBMFSUJImMIFT
HUMIDITE t -JHOJOF DPOGPSNINFOU E MB MIHJTMBUJPO EV5PIDIFORMFMOTRBUJOSF
t ® TVS MB NBUJOSF QSFNJOSF DPOUSUMKNTRFYIMBMFPRVF E EF UFOFVS FO i 5)$% t $SFMMVMPTF SITJTUBOUF
M FOUSIF * Minéraux : t )PMPDFMMVMPTF
t &OWJISPO FO NPZFOOF TVS MF QSPEVJUSRYPIVYNS mBl ¢BITAVS MF TFD t -JHOJOF
EF QMVT EF NFTVSFT QBS BO t .BHOITJVN HLH TVS MF TFD t $SFOESFT
t 1IPTQIPSF HLH TVS MF TFD B « Minéraux
t 1IPUBTTJIVN HLH TVS MF TFD GRANULOMETRIE t $BMDJIVN
B t "[PUF UPUBM EF E TVS MF TFD %F E NN %FT NFTVSFT EF MB HSBOVMPBEBHISIBVRPOU o
GRANULOMETRIE t $8SCPOF UPUBM TVS MF TFD  SIHVMJOSFNFOU FGGFDUVIFT QBS DSJCMBHEIB™® PEEFE WiSImFS MB
%ET NETVSFT EF MB HSBOVMPNIUSJE TPA® SIHVMIOSENEOU régularité dimensionnelle des tiges de chanvre. t IPUBTTJVN 0
FGGFDUVIFT QBS DSJCMBHF BmO Ef SWPESFFS MB SiIHVMBSJIUI t "[PUF UPUBM EF E
dimensionnelle des tiges de chanvre. t 1) FOTVTQFOTJPO E t 4PEJVN
t 4PVGSF 0

MASSE VOLUMIQUE

%JTQPOJCMF FO TBDT EF LH &OWJISPO LH N

TBDT QBS QBMFUUF EJN Y I DN EMBALLAGE

4BDT EF LH



PRODUITS EN VRAC A MELANGER
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PRODUITS EN VRAC A MELANGER
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DESCRIPTION " DESCRIPTION

Le Legante Dolomitico Naturale FTU VO MJBOU BISJFO OBUVSFM TBOT BEEJUJGT DIJNJRVFT PV EF DJN3@itvo Probigtico i eesken élenessyubiptigue Wi migigorganismes présents dans la nature qui permettent

de biocomposite en chanvre appartenant & la ligne Bio Beton ® EF 4F0JOJ BQQSPQSJi E MB SFTUBVSBUJPO EF CEUBNFOWTF SITAP FIRVEFA HBWNOISFS MFT QSPDFTTVT E P Y ZG&Rapuld® Grods) (da FFing),H BO 1S B
SFTUSVDUVSBUJPOT BVY OPVWFMMFT DPOTUSVDUJPOT BJOTJ RV BVY CFTPJOT INFSHFOUTefanit SokokhitiddNutlfal&E F FOP \EWKAGMERG P H6bISiiBd) I PéPmét &'dccélRRBle processus de carbonatation de la

'FSP &0FSHZ #VJMEJOH DIBVY FO GPVSOJTTBOU VOF QMVT HSBOEF SITJTUBODF NIiDBOJRVF E DPVSU
APPLICATIONS CJPDPNQPTJUFT %F QMVT DFUUF DPNQPTJUJPO QFSNFU E IMIJNJOFS UPVU C

%BOT MB OPVWFMMF DPOTUSVDUJPO MBASFTUSVDUVSBUJPO FU MB SFTUBVSBUJPO BSDIJLT#DUB/BEI\/E:FTJl\ﬁ:J:H'DP\P\LQWI'ﬁjUE'PN@FBQIJMETJ Q@P@J\PBJ$R3\NEJW@JSBU:9UT TF OPVSSJ
biocomposites en chanvre et en chaux tels que Bio Beton® NBIPOOFSJF EF SFNQMJTTBHF DPOUSF NVST JTP M BfiisiesulesEPMBUJPO EF UPJU
QMBODIFS EF DPNC MM altafPbnial Br@gomnerie en Biomattone © DPSQT E FOEVJU FU FOEVJU EF mOJUJPO

UTILISATION COMPOSITION MICRO-ORGANISMES PRESENTS

Le Legante Dolomitico Naturale se mélange au Canapulo BHHMPNIST EF DIBOWSF HIOISBOU FO GPODUJPO EFRISEFMISEPIO UBHFT EFT $VMUVSFT CBDUISJFOOFT TZNCJPUJRV
P LOE T JEIBYY GENS ME, FOENIVT MET NEIEOOFSIET )1 Mmelmbantid P UOE O EQEREVRNAHEQUAET DIBOTT F 2 PENOSIT WET CBDUISIFT MBOUIR:
aturale

BISIFOOF -F NIMBOHF EV $BOBQVMP BWFD MF MJBOU IWJUF MF SJTRVF EF EiDPNQPTJUJPC %%%OBHOIE‘JEP%I\A//%%%@%%{EF M B stt%ﬁ%%ﬂ%ﬁﬁqes'e"“res'

ou de rongeurs du biocomposite produit. Le chanvre améliore toutes les caractéristiques de la chaux naturelle en augmentant

TB QPSPTJUI TB SFTQJSBCJMJUI TB QFSNIBCJMJUI E MB WBQFVS FU TB DBQBDJUI & HisRgM INNIEIGIHEFT FOwisPoOFNFOUT FO WE NBISUFOBOU

DPOTUBOUF %F QMVT JM MVJ DPOGOSF VOF NBOJBCJMJUI FU VO DPSQT TUSVDUVSFM DF J J QF FU EF SIBMJTFS EFT FOEVJUT UIFEF J %q:U F T
E DN E TQBJTTFVS TVS EFT NVST WFSUJDBVY BWFD VOF TFVMF BQQMJDBUJPO Ebulg\é |§U LIJ'H%‘S\I@S -MPJMJ EFEQSPEVJU BDUJWI

DONNEES TECHNIQUES DU PRODUIT - LEGANTE DOLOMITICO NATURALE CONSERVATION COULEUR

Masse volumique apparente 400-550 Kg/m Résidu a 0.09 mm <7% %»BOT VO FOESPJU TPNCSF FOUSF FUUFS BQOBTHQEI;WSJI?JUBTI'JEUI;'EEEEHI;VIEAPFVVSS NBSSPC
Etat physique et couleur Poudre blanche Résidu & 0.02 mm <2% O D E U R ENV| RO N N E |\/| E NT

Eau libre (humidité) <25% SO S0 =0,8% - PEFVS EPJU PUSF MIHOSFNFOU BROENOEFNBAQJRYFERSBEBCMF JM OF
CARACTERIST'QUES PHYSIQUES MODE DE FOURN'TURE " QSPEVJUT GFESNFOUIT UPYJRVF PV OPDJG QPVS M IPNNF FU M
L SPYMEVS CMBOD o TS O R CEMMI EBOT EFT TBDT EF  in 0 DRI SARIBHUN

t OEFVS BVDVOF

MISES EN GARDE

/"F QBT BQQMJRVFS EBOT EFT DPOEJUJPOT EF GPSU FOTPMFIJMMFNFOU "PV TJ FYQ"PTT E M BDM?&LEI\SAH_CIQMGGFDUVFS RVPJ RV JM FO TPJU MFT USBJUFNFOUT
EEFT UFNQISBUVSFT BNCJBOUFT DPNQSJTFT FOUSF i$ FU  LégariesSholbmiicoNavald IDIBHF SBQWgBngd! AaMitt/d Dlobiotico  avec Canapulo Grosso _ PV 'J Oeante Dolomitico Naturale et de I'eau dans les

BWED MET ZFVY LR BPOTVMUFS INNIEIBUFNFOU VO NIEFDIO 1 QBT GSPUURS MEWPS InnTEYBORNHLS BESWEBHIG 6 G Pk PO SER £ B FEgMIBBUIPO

M FBV QPUBCMF IWFOUVFMMFNFOU TVDSIF PV EFT MBWBHFT PDVMBJSFT TQIDIJmRVFT 4F SFOESF MF OMVT WJUF OPTTJCMF BVY VSHFODFT &0 DBT

t -F TUPDLBHF EFWSB TF GBJSF EBOT VO FOESPJUVJVHROM GFEYDBVUIPO QBSUIJDVMIOSF E QSFOESF FO DBT EF DPOUBDU QIZTJR\
SFDPNNBOEI EF M VUIJMJTFS EBOT MFT TFNB‘]OEFCIidenteIIement

EF DPOUBDU BWFD MB QFBV MBWFS MB QBSUJF BGGFDUIF BWFD CFBVDPVQ E FBV FU EF T|gi Betdn 2 U
HPSHF BWFD EF M FBV QPUBCMF 1SPEVJU E VTBHF QSPGFTTJPOOFM 1SPUIHFS EF NBOJOSF

EFTUJOI - PQISBUFVS EPJU PUSF iRVJQI EF DF RVJ FTU QSIWV QBS MFT OPSNFT EF TiDVSJ{ gy Betan200 2 Uk
en cas de dommages dérivant d’'une mauvaise utilisation du produit. Les matériaux non utilisés et 'emballage doivent étre éliminés

en tant que déchets. Bio Betdh300 4 It
REMARQUES : )

-B TPDJ'I'8 TF SITESWF MF ESPJU EF NPEJmFS BV mM EV UFNQT MFT JOGPSNBUJPOT DJ EF1 5o Betdh500 Venezia U Ve

inchangées.




ENDUITS ET FINITIONS
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BIOBETON' — o e
500 VENEZIA & @ [BAL

DISPONIBLE EN SEAUX DE20KG - RENDEMENT PAR SEAU1,5 M2 POUR 1 CM D’EPAISSEUR

DESCRIPTION

Bio Beton ©® 500 Venezia est un enduit thermique naturel hautement respirant composé uniqguement d€anapulo Fine,

de Legante Dolomitico Naturale et de micro-organismes symbiotiques. L'absence totale de liants hydrauliques et de
granulats minéraux, ainsi que la forte composante de cellulose, maximisent la respirabilité de la magconnerie et fontRBia
Beton ® 500 Veneziala solution idéale pour la restauration de maconneries méme en présence d’humidité de remontée et
d’ef orescences de sels. A haut rendement énergétique, c’est un excellent régulateur d’humidité sur les murs neufs et exi
stants. Il garantit un maximum de salubrité et améliore considérablement le confort d’habitat des environnements.

APPLICATIONS ET UTILISATION

Produit prét a I'emploi & appliquer manuellement. Avant I'application, retirer I'enduit détérioré existant et s’assurer que le sup
port soit exempt de parties friables. Appliquer une premiére couche dBio Beton ® 500 Venezia pour crépi sur la magonn
erie et appliquer ensuite plusieurs couches jusqu’a I'épaisseur souhaitée, niveler et talochBio Beton ® 500 Venezia peut
étre ni en laissant leCanapulo Fine visible (matériaux de nition) ou recouvert deStabilitura Naturale Traspirante  ou
d’'un lissage de Grassello di Calce et de sable.

Epaisseurcm 3 5

Densité Kg/mc sec 500 500

Résistance a la diffusion de la vapeur f'eau 4.5 4.5

Chaleur spéci quel/kgK 1330 1330
Déphasage (selon ISO 13786) heures 0Oh 30’ 1h 30’
Résistance a la exioN/mm2 0,8 0,8
Résistance a la compresshtfmm 1,4 1,4
Adhérence au suppd¥/mm 0,02 0,02

REMARQUES

Le bureau technique TecnoCanapa est disponible pour une éventuelle assistance avant, pendant et aprés les phases de
traitement.

ENDUITS ET FINITIONS
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DISPONIBLE EN SACS DE25 KG sur palettes a usage unique de 1575 kg (63 sacs) protégés par un couvercle élastique.

DESCRIPTION MELANGE ET POSE

Intonaco e Canapa est un enduit spécial a base de chaux hydraulique naturelle Pour les applications manuelles, mélangeintonaco e Canapa en ajoutant 6 a
NHL 5 et de Canapulo Fine 0-6 mm, congu pour la protection, la récupération et 6,5 litres d’eau propre par sac de 25 kg dans une bétonniére. Verser la quantité
la restauration conservatrice et respirante de magonneries aussi hétérogenes, en d’eau correcte dans la bétonniere, puis ajouter la poudre du produit. Mélanger
Biomattone © de chanvre et chaux, brique, tuf ou pierre naturelle. Formule spécique  le produit pendant environ 2 a 3 minutes jusqu’a obtenir un mélange homogéne
a haute perméabilité a la diffusion de vapeur d'eau, destinée au remplissage, au crépi, et sans grumeaux. Appliquer le produit a la truelle comme un enduit traditionnel.
a l'enduit de fond et & la nition rustique de magonneries neuves ou anciennes, tant Le produit ainsi mélangé peut étre utilisé dans les 2 heures suivant son mélange
intérieures qu'extérieures. En raison de ses propriétés et de sa couleur naturelles, il est avec de I'eau. La mise en place des corniéres, des baguettes de fractionnement,
particulierement indiqué pour les interventions sur des batiments d'intérét historique des guides de niveau, etc. doit étre effectuée avant I'application de la couche
et artistique ou pour les interventions écologiques de construction biologique. d'enduit sur toute la surface du mur. Pour les applications par projection

o
- ™

B mécanique, appliquer le produit de maniére uniforme, en une seule couche,
PREPARATION DU SUPPORT

Les supports & enduire doivent étre stables, propres, solides, exempts de parties
fragiles, de poussiére, de proliférations bactériennes, d'ef orescences salines,
d’huiles, de graisses, de cires, de résidus d’anciens traitements, etc.

Si nécessaire, nettoyer préventivement le support a l'aide d’un nettoyeur haute
pression ou d’'un sableuse. Le produit peut étre mélangé manuellement a l'aide
d’'un mélangeur électrique a faible vitesse ou appliqué par projection mécanique
a l'aide de machines a enduire pour produits prémélangés.

RENDEMENT/CONSOMMATION

15 kg par m2 par cm d'épaisseur.

DONNEES PRODUIT

* Aspect: poudre
t $PVMFVS

d’'une épaisseur comprise entre 10 et 20 mm. Il est possible de superposer des
couches successives a condition que la couche précédente ne soit pas encore
completement séche. Ensuite, 'enduit est nivelé et ni a 'aide d'une regle en
aluminium. Les éventuelles bavures ou excés de matériau sont éliminés par
grattage et rabotage des surfaces. Les surfaces ainsi préparées sont prétes a
recevoir les produits de nition : pour obtenir un aspect nal lisse, utiliseMalta
Fine a l'intérieur etStabilitura Naturale Traspirante Plus  a I'extérieur; pour
obtenir un aspect nal texturé, utiliserCanapulino ou Canaposo .

COMPOSITION

Intonaco e Canapa est un enduit minéral prémélangé a base de chaux
hydraulique naturelle NHL 5, de Canapulo Fine 0-6 mm, d’agrégats siliceux
et calcaires sélectionnés et dosés selon une courbe granulométrique
appropriée, et d'additifs spéci ques qui améliorent ses performances en
termes de maniabilité, de respirabilité et d’adhérence aux supports.

CFJHF TFUUF
t .BTTF WPMVNJRVF EF MB QPVESF &/ GAM LH N©

t %JBNOUSF NBYJNBM EFT BHSIHBUT

DONNEES D’APPLICATION

&BV EF HEDIBHF
3BQQPSU EF NIMBOHF

5FNQISBUVSF NBYJNBMF E BQQMJDBUJPO
5FNQT E VUIMJTBUJPO

DONNEES TECHNIQUES

.BTTF WPMVNJRVF EV NPSUJFS GSBJT &/
.BTTF WPMVNJRVF EV NPSUJFS EVSDJ &/

e

t
t
t
t 3ITIJTUBODF E MB DPNQSFTTJPO &/
t 3iTITUBODF E MB nFYJPO &/
t "CTPSQUJPO E FBV QBS DBQJMMBSJUT &/ 8
t
t $POEVDUJIWJIUT UIFSNJRVF &/
WBMFVS NPZFOOF EV UBCMFBV 1
t $BQBDJUT UIFSNJRVF TQIDIJmRVF &/ "
t 3iIBDUJPO BV GFV &/
IWBMVBUJPO TFMPO MFT EJTQPTJUJPOT
t %VSBCIMJUI &/
t 4VCTUBODFT EBOHFSFVTFT &/

AVERTISSEMENTS

"EITSFODF &/ 0 / NN=

Le produit Intondto e NChhapa (Enduit et chanvre) contient plus de 20 % de
matieres recyclées par rapport au poids du produit certi é selon la norme UNI/
PdR 88:2020 (CAM - Criteres environnementaux minimales  conformément
au décret n° 256 du 23 juin 2022).

5FNQISBUVSF NJOJNBMF E BQQMJIJDBUJPO TBRIETNFOYA@E$DES OUT”—S

Nettoyer tous les instrumerytg et outils a 'eau immediatement apres utilisation.
Lesmatériay flgyajng peaut étre retiré que par enlevement mécanique.

DUREE/CONSERVATION

12 mois a compter e|_|a ﬂ?ée de fabrication.
Conserver le prodE| dﬂﬂa son emballage d’origine, intact et a I'abri de
I’hJL_Jmigité etdu gel.

ENNVIRIINNEMENT, SANTE ET SECURITE

Pous plus dipfgaationg gy la manipulation, le stockage et I'élimination du ma

$PFGMDJFOU EF QFSNIBCJMJUT E MB WBQFVS E f483y, cgnsulter la deriére versionde la Fiche de Données de Sécurité (FDS)-con

tenant les ir{fprme}tions physiques, écologiques et toxicologiques du produit (REA
CH), conformément au Reglement (CE) n°1907/2006 et a son Annexe XVII, entrée
47 et modii catipns yltgjieures.

EGNFORMITE

DPOGPSNF E M VTVBitkF dQpdgarvieiier perfendanae arantie pour usages généraux (G) fabriqué

en usine/peud 8net Ggligation dans des murs, colonnes et cloisons soumis a des
exigences structurelles - EN 998-2:2016

Eviter l'application & des températures inférieures & +5°C, en cas de vent fort, de pluie ou d’exposition directe au soleil, ou supérieures & +35°C. Les températures
inférieures a +8°C avec forte humidité relative peuvent provoquer une carbonatation super cielle. La teinte peut varier selon les conditions environnementales
d’application. En cas de fortes chaleurs, humidi er le support avant I'application dhtonaco e Canapa ; maintenir humide quelques jours apres la pose pour
éviter les ssures et une déshydratation excessive pouvant entrainer une perte de résistance mécanique. Ne pas appliquer sur des supports gelés, poussiéreux,
instables ou incohérents. Réaliser des couches d'épaisseur comprise entre 10 et 20 mm par passe. Protéger le produit appliqué du gel, de la pluie et du
séchage rapide pendant les 24 premiéres heuredntonaco e Canapa étant un produit de couleur naturelle, il peut présenter des variations de teinte dues a la
nature du calcaire marneux utilisé pour la production de la chaux hydraulique naturelle. Produit destiné a un usage professionnel.
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CANAPULINO®

DISPONIBLE EN SEAUX DE20KG - RENDEMENT PAR SEAU :3 M2 POUR 5 MM D’EPAISSEUR

DESCRIPTION

Canapulino est une nition en pate de Grassello di calce vieilli 18 mois et Canapulo Fine 0-6 avec ajout de Carbonati
di Calcio (couleur naturelle) ou Polvere di Cocciopesto ou Terre colorate (couleur au choix). L'absence totale de liants
hydrauliques et la forte composante en cellulose maximisent la respirabilité de la magonnerie et font de Canapulino la
solution idéale pour la consolidation et 'achévement de nitions, d’enduits et de magonneries. Dessalant et déshumidif -
iant grace a sa haute capacité hygroscopique, c’est un excellent régulateur d’humidité sur les murs neufs et existants. |l
garantit un maximum de salubrité et améliore considérablement le confort d’habitat des environnements.

APPLICATIONS

Produit prét a I'emploi a appliquer manuellement avec une épaisseur de 5 a 10 mm. Avant I'application, retirer I'enduit existant
s'il est détérioré et s'assurer que le support soit exempt de parties friables. Appliquer une premiére couche @anapulino
pour crépi sur la maconnerie et appliquer ensuite plusieurs couches jusqu’a I'épaisseur souhaitée, niveler et talocher.

Poids spéci que 1.110 kg/m3

Résistance a la diffusion de la vapeur g'eau 4,5

REMARQUES

Le bureau technique TecnoCanapa est disponible pour une éventuelle assistance avant, pendant et apres les phases de
traitement.

La société met en ceuvre un processus constant d’amélioration et de modi cation de ses produits.

Les données techniques, les emballages et les paquets sont donc nécessairement exposés a des changements sans préavis. Les
clients peuvent toujours véri er aupres de la société : les données techniques, la documentation et les échantillonnages.

Pour une utilisation optimale des produits, il est recommandé de suivre délement les instructions gurant sur les ches techniques

du produit et dans le manuel de pose Biomattone ©.

ENDUITS ET FINITIONS
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CANAPOSO

DISPONIBLE EN SEAUX DE20KG - RENDEMENT PAR SEAU 5 M2 POUR 3 MM D’EPAISSEUR

DESCRIPTION

Canaposo est une nition en pate de Grassello di Calce vieilli 18 mois et dBolvere di Canapa 0-1 mm avec ajout de Car
bonati di Calcio (couleur naturelle) ou Polvere di Cocciopesto ou Terre colorate (couleur au choix). Labsence totale de liants
hydrauliques et la forte composante en cellulose maximisent la respirabilité de la magonnerie et font@anaposo la solution
idéale pour la consolidation et 'achévement de nitions, d’enduits et de magonneries. Dessalant et déshumidi ant grace a sa
haute capacité hygroscopique, c’est un excellent régulateur d’humidité sur les murs neufs et existants. Il garantit un maximum
de salubrité et améliore considérablement le confort d’habitat des environnements.

APPLICATIONS

Produit prét a I'emploi a appliquer manuellement avec une épaisseur de 2-3 mm. Avant I'application, s’assurer d’avoir un
support linéaire et homogéne. Appliquer une premiére couche de Canaposo sur la magonnerie et appliquer ensuite plusieurs
couches jusqu’a I'épaisseur souhaitée, niveler et talocher.

Poids spéci que 1.110 kg/m3

Résistance a la diffusion de la vapeur g'eau 4,5

REMARQUES

Le bureau technique TecnoCanapa est disponible pour une éventuelle assistance avant, pendant et aprés les phases de
traitement.
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INTUNACU
DI CALCE
NATURALE

DISPONIBLE EN SACS DE25KG

DESCRIPCION

ICN - Intonaco di Calce Naturale est un enduit spécial a base de chaux hydraulique naturelle NHL 5, congu pour la protection, la récupération et la restauration
conservatrice respirante de magonneries, méme hétérogenes, en brique, roche de tuf et pierres naturelles. C'est une formule spéci que avec une haute perméabilité
a la diffusion de la vapeur d’eau, destinée au remplissage, au crépi, a la réalisation d’enduits de fond et a la nition rustique de nouvelles ou anciennes magonneries, a
l'intérieur comme a I'extérieur. En raison de ses propriétés et de sa coloration naturelle, il est particulierement indiqué pour les interventions sur des batiments d'intérét
historique et artistique ou pour les interventions écologiques de construction durable.

POSE

Les supports a enduire doivent étre stables, propres, consistants, exempts de parties friables, de poussiére, de proliférations bactériennes, d’ef orescences salines,
d’huiles, de graisses, de cires, de résidus de traitements précédents, etc. Si nécessaire, effectuer un nettoyage préventif du support par hydrolavage sous pression
ou sablage. Le produit peut étre mélangé manuellement avec un mélangeur électrique a faible régime, ou appliqué par projection mécanique a l'aide de machines a
enduire pour les produits pré-mélangés. Pour les applications manuelles, mélanger ICN en ajoutant environ 6,0 & 6,5 litres d’eau propre par sac de 25 kg dans une
bétonniére. Mettre d’abord I'eau dans la bétonniére, puis ajouter la poudre et mélanger pendant environ 2 a 3 minutes jusqu’a I'obtention d’'un mélange homogéne et
sans grumeaux. Appliquer le produit a la truelle comme un enduit traditionnel. Le produit ainsi mélangé peut étre utilisé dans les 3 heures suivant son mélange avec de
l'eau. La préparation des fers d'angle, des lames de séparation, des guides de niveau, etc. doit étre effectuée avant I'application de la couche d’enduit sur tout le mur.
Pour les applications a projection mécanique, appliquer le produit uniformément en une seule couche avec une épaisseur comprise entre 10 et 20 mm. Il est possible
de superposer des couches successives tant que la couche précédente n'est pas encore complétement séche. Par la suite, I'enduit est nivelé et ni a l'aide d’'une
regle en aluminium. Les éventuelles bavures ou exces de matériau sont €liminés par raclage et rabotage des surfaces. Lorsque I'enduit doit étre posé sur des supports
inégaux ou des changements de construction, interposer le treillis de blindage en bre de verre dans I'enduit avec un apprét anti-alcalin ARMANET 10x10. Le treillis doit
étre étendu d’environ 30 cm au-dela de la ligne de discontinuité entre les matériaux et étre appliqué dans I'épaisseur de I'enduit et non pas en adhérence compléte a
la magonnerie. Les surfaces ainsi préparées sont aptes a recevoir les produits de nition.

CONFORMITE CONSOMMATION INDICATIVE

Mortier a usage général (GP) pour enduits intérieurs/extérieurs - EN 998-1 13 kg par m? par cm d’épaisseur.

COMPOSITION INDICATIONS D’APPLICATION

Enduit minéral pré-mélangé a base de chaux hydraulique naturelle NHL 5, t &BV EF NIMBOHF

de granulats siliceux et de calcaires sélectionnés et dosés dans une courbe t 3BQQPSU EV N IMBOHF TBD M E FBV
granulométrique appropriée, ainsi que d’additifs spéci ques qui améliorent t 5FNQISBUVSFT E BQQMJDBUJPO FOUSF i$ FU
ses performances en termes de maniabilité, de respirabilité et d'adhérence t 5FNQT EF USBJUFNFOU 0 NJOVUFT

aux supports.
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MISES EN GARDE

Eviter I'application & des températures inférieures & +5 °C, en présence de vent fort, de pluie et sous l'action directe du soleil ou supérieures & +35 °C. Des températures
inférieures a +8 °C avec un pourcentage élevé d’humidité relative peuvent donner lieu a des phénomenes de carbonatation super cielle. Laspect chromatique peut varier
en fonction des conditions ambiantes d’application. Avec des températures élevées, il est recommandé de mouiller le support avec de 'eau avant d'appliquer I'enduit ; il est
recommandé de mouiller les enduits quelques jours apres la pose a n d’éviter les phénomenes de ssuration et de déshydratation élevée qui pourraient causer une perte
de résistance mécanique de I'enduit. Eviter 'application sur des supports gelés, poussiéreux, instables et inconsistants. Exécuter des épaisseurs de lissage comprises
entre 10 et 20 mm par couche. Protéger le produit appliqué contre le gel, la pluie et le séchage rapide pendant les 24 premieres heures suivant la pose. ICN - Intonaco di
Calce Naturale est un produit avec une coloration naturelle et est donc sensible aux variations chromatiques dues a I'avancement du prélévement en carriére du calcaire
marneux a partir duquel la chaux hydraulique naturelle est obtenue.

REMARQUES

Produit a usage professionnel. Les données et les prescriptions gurant sur cette che, basées sur les meilleures expériences pratiques et de laboratoire,
doivent étre considérées en tout état de cause indicatives. Compte tenu des différentes conditions d'utilisation et de I'intervention de facteurs indépendants
de Senini (support, conditions environnementales, directions techniques de pose, etc.), il est nécessaire de déterminer si le produit convient ou non a son
utilisation. Notre obligation de garantie se limite donc a la qualité et a la constance de celle-ci par rapport au produit ni, et exclusivement pour les données
reportées ci-dessus. La société Senini se réserve le droit d’apporter des modi cations techniques sans préavis. Cette che technique annule et remplace

toute édition précédente.

EF QFSNIBCJMJUT E MB WBQFVS E FBV

i$t %JBNOUSF NBYJNBM EF M BHSIHBU

ENDUITS ET FINITIONS

\/

STABILITURA
NATURALE
TRASPIRANTEZ

LRI
DISPONIBLE EN SACS DE25KG

DESCRIPTION

Stabilitura Naturale Traspirante Plus  est un revétement minéral a base de chaux hydraulique naturelle, congu pour la protection, la récupération

conservatric respirante d’enduits & usage civil et de systémes déshumidi ants naturels. Formule spéci que a haute perméabilité a la diffusion de la vapeur
d’eau, appropriée pour obtenir des nitions de surface d’enduits naturels avec un aspect épongé ou taloché a I'enduit & usage civil. En raison de ses

propriétés et sa coloration naturelle, il est particulierement indiqué pour les interventions sur des batiments d’intérét historique et artistique ou pour les
interventions écologiques de construction durable.

COMPOSITION

Produit minéral pré-mélangé a base de chaux hydraulique naturelle, de granulats calcaires sélectionnés et dosés de maniere appropriée, ainsi que d’additifs
spéci ques qui améliorent ses performances en termes de maniabilité, de respirabilité et d’adhérence aux supports.

MELANGE

Mélanger un sac de 25 kg deStabilitura Naturale Traspirante Plus  dans environ 7,0-8,0 litres d’eau propre et mélanger avec une perceuse mélangeuse a faible
régime jusqu’a 'obtention d'un mélange homogene et sans grumeaux. Laisser reposer le mélange environ 3 minutes, puis remuer brievement avant l'utilisation. Le
mélange ainsi obtenu peut étre utilisé dans les 90 minutes suivant son mélange. Le produit peut également étre utilisé avantageusement par des machines a enduire

en continu.
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FYDMVTJWFNFOU QPVS MFT EPOOIFT SFQPSU'I'FT DJ EFTTVT -B TPDJIUT 4FOJOJ TF SITFSWF MF ESP

HBSEFS EBOT VO FOESPJU DPVWFSU FuU TFRPIF UFDIOJRVF BOOVMF FU SFNQMBDF UPVUF TEJUJPO QSIDIEFOUF
NPJT EBOT M FNCBMMBHF E PSJHJ@QS@DU E M BCSJ EF

4UBCJMJUVSB /BUVSBMF 5SBTQJSBOUF 1MVT QFVU DPUSF BQQMJRVI TVS DIBRVF TVQQPSU FU TVSH
FOEVJUT QSI NIMBOHIT E CBTF EF DIBVY IZESBVMJRVF OBUVSFMMF NPSUJFST CEUBSET FOI
DPOTJTUBOUFT FU OPO GSJBCMFT -FT TVQQPSUT E USBJUFS EPJWFOU DUSF IPNPHOOFT TUBCM!
EF QSPMJGISBUJPOT CBDUISJFOOFT E FGNnPSFTDFODFT TBMJOFT E IVIMFT EF HSBJTTFT EF DJS
VO OFUUPZBHF QSIWFOUJG EV TVQQPSU QBS IZESPMBWBHF TPVT QSFTTJPO PV TBCMBHF -FT TV¢
DPOUSF MFT QITOPNOOFT E IVNJEJUI BTDFOEBOUF DBQJMMBJSF

MISES EN GARDE

2WJUFS M BQQMJDBUJPO E EFT UFNQISBUVSFT JOGISJFVSFT E i$ FO QSITFODF EF WFOU GPSU EF C
UFNQISBUVSFT JOGISJFVSFT E {$ BWFD VO QPVSDFOUBHF IMFWI E IVNJEJUIT SFMBUJWF QFVWFOU EFP
DBT EF UFNQISBUVSFT IMFWIFT JM FTU DPOTFJMMI EF NPVIMMFS VOJGPSNINFOU MF TVQQPSU BWFD E
EFT TVQQPSUT HFMIT QPVTTJISFVY JOTUBCMFT FU JODPOTJTUBOUT &YIDVUFS EFT IQBJTTFVST EF M
EJSFDUF TVS EFT TVQQPSUT E CBTF EF QMEUSF EF mCSPDJNFOU PV EF QBOOFBVY FYQBOTIT EF OB
FO GPODUJPO EFT DPOEJUJPOT BNCJBOUFT E BQQMJDBUJPO - BQQMJDBUJPO EV QSPEVJU DPMPSI E

NDNF RVBOUJUI E FBV QPVS MB QSIQBSBUJPO EV NIMBOHF BmO E TWJUFS E IWFOUVFMMFT WBSJBUJPO
BQQSPQSJIFT E QSPYJNJUT EFT KPJOUT PV EFT DPOEVJUFT EF DIVUF PV DSIFS EFT DPVQFT UFDIOJR
BWFD EFT JOUFSWBMMFT EF UFNQT TVS VO NDNF NVS 1SPUITHFS MF QSPEVJU BQQMJRVI DPOUSF MF +
TVJWBOU MB QPTF 4UBCJMJUVSB /BUVSBMF 5SBTQJSBOUF FTU VO QSPEVJU BWFD VOF DPMPSBUJP(
M BWBODFNFOU EV QSIMOWFNFOU FO DBSSJOSF EV DBMDBJSF NBSOFVY E QBSUJS EVRVFM MB DIBVY




CERTAINES
REALISATIONS

S SENING

FINE DI GRASSELLO
£ SABBIA

Malta Fine est un enduit de nition prét a 'emploi & base de mastic a la chaux et de sables classés. LONDRA - REGNO UNI

Malta Fine FTU VUJMJTI DPNNF FOEVJU EB Mm0SGBPEG E YAWBEJS EPJU PUSF QMB({

DIJWJM TVS EFT FOEVJUhtdad&co@iP@alEe EF EFZQPVTTJOSF FU EF TBMFUT 5PVUF USH
Naturale ou Bio Beton ® 500 Venezia. 1PVS VTBHF JPRIMICGF FUD EPJU DPUSF Q 9da&fn€ M F N A
uniquement. QFVU PUSF BQQMJRVI TVS M FOEVJU EH
QSIBMBCMFNFOU IVNJEJmI

"QQMJRVFS BWFD MB USVFMMF NIUBMMJIRIVFTKVORF HHIOFVIGBUMTTAW ® B QBT E
NBYIJNBMF EF NN "QSOT M BQQMJIDBUJPO IVNJEJmFS FU mOJS
avec une truelle éponge. Il ne nécessite pas de blindage

avec treillis.
PORTO RECANATI (M(

Poids spéci que env. 1.700 Rg/m

Granulométrie < 0,6 mm

Epaisseur maximale d’application ca.3 mm

Facteur de résistance a la diffusion de vabean15-19 9 (valeur mesurée)

Coef cient d’absorption d’eau par capHlEfitél015-18

Coef cient de conductivité thermidih 1745 d= 0,45 W/m K (valeur tabulée)

GP-CSI-WO0 selon la norme UNI EN 998-1
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